XAPAKTEPUCTUKA HA YYEBHATA JUCHUIIJIMHA

HaumenoBanue Ha nUCHUIUIMHATA: Kox: MMTPIO1 Cemectnp: 1
IMosmmmepo3nanue

Bun Ha 00y4enuero: CemecTpuaneH Xopapuym: Bbpoit kpeautu: 4
Jexrum (JI) JI - 30 gaca

Jlaboparopuu ynpaxuenus (JIY) JIY — 30 gaca

JIEKTOP:

ot a-p umk. Jamsa [Nanues (M®), Tem. 965 2410 e-mail: ganchev_d@tu-sofia.bg
Texuuuecku yausepcuter - Codus

CTATYT HA JTUCHUIIJINHATA B YYEGHUA TIJIAH:

3agbKuTeHA YdeOHa TUCIMIUIMHA OT YUeOHUS T1aH 32 00y4YeHHE Ha CTYJEHTH 3a

OKC ,,maructbp®, cienuaiHocT,,MalliHy ¥ TEXHOJIOTUY B IIOJUMEpPHATa UHAYCTpUs

npodecnoHaIHO HampaBieHue 5.1 MammHHO HHXKEHEPCTBO, 001acT 5. TeXHruUecKn HayKH.

HEJIU HA YYEBHATA JUCIIAIIJINHA:

Ilenra Ha pgucUMIUIMHATA € Ja 3aMo3HAe CTYIACHTUTE ChC CHBPEMEHHUTE WHXKEHEPHU

MOJIMMEPHH MaTepUaiy, TEXHUTE 0COOCHOCTH, CBOMCTBA U MpmiiokeHus. CTyJeHTHTe TpsaOBa

Jla YCBOSIT YMEHHUS 3a M300p Ha MOJIXOJSII MaTephall B 3aBUCUMOCT OT BUJA HA U3AEIHUETO,

EKCIUIOATAllMOHHUTE YCIOBUS U TEXHUUECKUTE U3UCKBAHUS.

OIIMCAHUE HA IUCHUTIIMHATA:

Temarukara Ha JEKIIMOHHUS MaTepHall JaBa Bb3MOXXHOCT CTYJIECHTUTE B IOCTaThYHA CTENEH

Jla TIoNyyaT 3HAHUA 3a CTPYKTypaTa, CBOMCTBAaTa M MPUIIOKEHUSATA HAa TEPMOIUIACTUYHHTE

(amopdHU U KpUCTATHO-aMOP(PHH) ¥ TEPMOPEAKTUBHUTE HHXKEHEPHU MOJIMMEPHU MaTepHaIu

Y HAKOU €JIEMEHTO-OPTaHUYHH ChEeIMHEHUS; CTapEEeHEeTOo, CTa0MIn3alusITa U MOAUPUKALIUATA

Ha MOJUMEPUTE; METOAUTE 3a OLICHKA, aHau3 M W3CIIe[IBAHE Ha CTPYKTypaTa U CBOICTBaTa

uM. CTylneHTuTe MoiydyaBaT JOCTAaThYHO YMEHHs 3a MoAOOp Ha MOIXOJSIl MaTephan 3a

IIPOU3BOJICTBO Ha KOHKPETHO U3/EIIHE.

HPEAINIOCTABKMU:

®usuka, Xumus, Mareprualo3HaHUE U TEXHOJIOTUS HA MaTEPUAIIUTE.

METO/ 3A ITIPEINOJTABAHE:

JlekuuuTe ce mpoBexAaT C IMOMOIITA HAa CHBPEMEHHA ayAHO-BU3yallHA TEXHUKA KaTo

Mpe3eHTallMM C BKJIIOYEHM aHUMAlMM W CHelHaTu3upaHu Bujeokiunose. JlaboparopHure

YIPaXHEHUS C€ MPOBEKIAT B CHEIUAIM3UPAHU JTAOOPATOPUH U U3IOJI3BAT MOJACPHU METOIH

Y TEXHHUKA 3a MPAKTUYECKO YCBOSBAHE Ha JICKIIMOHHUS MaTepHal.

METOJAN HA U3NIUTBAHE U OIIEHSIBAHE:

[Tucmen u3nut (80%), nabopatopuu ynpaxkuenus (20%).

E3UK HA MTPENIOJABAHE: brarapcku.

HPENNOPBYUTEJIHA JIUTEPATYPA:

1. Jlam6oB C., Mamepuanosnanue, yacm Hememannu mamepuanu, Cnuen: TY-CnuBeH
(2005)

2. Benes I1., B. Camuukos, IToaumepru komnozumu, Copus: XTMVY- Codus (2009)

3. Tlamaiioros I1., Jlenuna u mamepuanu 3a 3awummo dexopamusru noxpumus, UK-JITY,
Codus (2012)

4. W. D. Callister, Materials Science and Engineering: An Introduction, Wiley, New York
(2007)



mailto:ganchev_d@tu-sofia.bg

XAPAKTEPUCTUKA HA YYEBHATA JUCHUIIJIMHA

HaumenoBanue Ha 1uCUUIUIMHATA: Kox:MMTPI102 Cemectnp: 1
TexHn4yecka MexaHuka
HA MOJTUMEPHH MaTepHaIn

Bunx Ha 06yuenuero: Cemectpuanen xopapuym: | bpoit kpeautu: 4
Jexruu (JI) JI - 30 gaca

Jlabopatopuu ymnpaxkuenus (JIY) JIY — 15 vaca

JIEKTOPMU:

o n-p k. Kpacumup CraiikoB (M®), ten. 965 2410, e-mail: staikov@tu-sofia.bg
Jon. a-p wmk. Bnaauciaas UBanos (M®), Tem. 965 2996, e-mail: vvi@tu-sofia.bg
Texunyecku yauepcutet — Codust

CTATYT HA INCIIUIIJIMHATA B YYUEGHUA T1JIAH:

3aabiKuTeNHA YydeOHa TUCIMIUIMHA OT YUeOHUS T1aH 32 00y4YeHHE Ha CTYJEHTH 3a

OKC ,maructpp®, cnenuagHocT,MallMHM M TEXHOJOTMU B IOJUMMEPHATAa HHIYCTpUS
npodecuoHaHO HampaBiaeHue 5.1 MamuHHO HHXKEHEPCTBO, 00acT 5. TeXHHUeCKn HayKH.
HEJIU HA YYEBHATA JUCIHAIIJINHA:

IlenTa Ha [OUCHMIUIMHATA € CTYJACHTUTE Ja MNPUAOOUAT TO3HAHHWS 10 MEXaHWKa Ha
MMOJIMMEPHUTE MAaTepHUaId M NPHUHIMUIIMTE 32 IMPOCKTHPAHE M OpasMEpsBaHE Ha IMOJMMEPHHU
KOHCTPYKIOHMOHHHU €JICMCHTHU U KOHCTPYKIHUH OT THAX.

OIINCAHUE HA JIUCIIUIIJIMHATA:

ﬂI/ICHI/IHJ'II/IHaTa n3ydyaBa XapaKTCPHUTC 0COOEHOCTH B MEXAHHUYHOTO IIOBEACHUEC Ha
MNOJIMMCPHUTC MATCpUaid IIPU pas3]IMYHU BUAOBC HATOBApBAaHHA, MOJACIUTC U TCOPHUUTC 3a
MAaT€MaTUYCCKO OIMMCAaHHUE Ha PCOJIOTMYHHUTC CBOMCTBa Ha MaT€prain C BUCKO30CIaCTUYIHO
IIOBCACHUEC U MCTOAUTC 3a OpasMEpsABAHC W IMPOCKTHUPAHC HA HNOJIUMCPHHU CICMCHTH U
MPOAYKTHU B YCIIOBUATA HA ITBJI3EHE U PEJIAKCALIUs HA HAMIPEKECHUTA.

HNPEJAIIOCTABKMU:

Mexanuka, ChripoTuBIIeHHE Ha MaTepuanure, [lomumepo3Hanue.

METO/I 3A ITIPEITIOJJABAHE:

J]em;uu — OpE3C€HTAalU C aHUMAallWH U CIICHUaIU3UPaHu BUJACOKIIUIIOBE.

Jlabopamopnu ynpasicHenus — ChC CIICUATU3UPAHO 000PYABAHE 32 MEXaHUYHU M3MUTBAHUS
Ha MOJIMMEPHUA MaTEepUanu U MPOIYKTH.

METO/IU HA U3IIMTBAHE U OILIEHSABAHE:

3ammTa Ha MPOTOKOJUTE OT JaOOpaTOPHUTE YNMPAKHEHUS W JBE KOHTPOJIHHU pabOTH TIpe3
ceMecTbpa GopMHUpAT TEKYIla OLIEHKA 10 JUCIUTUTHHATA.

E3UK HA TIPEINIOJABAHE: Bearapcku.

HNPEINNOPBYNTEJHA JINTEPATYPA:

1.Brinson Hal F., L. Catherine Brinson, Polymer Engineering Science and Viscoelasticity. An
Introduction,Springer Science+Business Media, New York, 2015.

2.Bergstrom J., Mechanics of Solid Polymers Theory and Computational Modeling, Elsevier
Inc., 2015.

3.Shaw M. T. , W J. MacKbnight, Introduction to Polymer Viscoelasticity, Wiley-Interscience;
3rd Edition, 2005.



mailto:vvi@tu-sofia.bg

XAPAKTEPUCTUKA HA YYEBHATA JUCHUIIJIMHA

HaumenoBanue Ha 1uCUUIUIMHATA: Kox: MMTPI03 Cemectnp: 1
MaiuHu ¥ TeXHOJIOTHH 32 IPOU3BOJICTBO
HA MOJTUMEPHH MPOAYKTH

Bunx Ha 06yuenuero: Cemectpuanen xopapuym: | bpoit kpequtu: 5
Jexruu (JI) JI - 30 gaca

Jlabopatopuu ymnpaxkuenus (JIY) JIY — 30 vaca

JIEKTOP:

Hor. n-p urk. Jamsa [Nanues (M®D), Ten. 965 2410 e-mail: ganchev_d@tu-sofia.bg
Texanuecku yauBepcurer - Codus

CTATYT HA JUCHHUIIJIMHATA B YYEGHUS I1JIAH:
3aapioKUTeNHa yyeOHa TUCIUIUTMHA OT yueOHUs TUIaH 3a 00y4eHHUE Ha CTYACHTH 3a
OKC ,Maructbp®, CHEUUATHOCT,,MallMHi W TEXHOJOTMH B MOJUMEpHATa HUHAYCTPUS ,
npodecronanHo Hanpasienue 5.1 MamMHHO HHXKEHEPCTBO, 001acT 5. TeXHUYeCKu HaYKH.
HEJIN HA YYEBHATA JUCIIUITVINHA:
[lenta Ha Kypca € CTYICHTUTE Ja MPUIOOUST TEOPETUYHU 3HAHUS U MPAKTUYECKH YMEHUS B
o0jacTTa Ha CHBPEMEHHUTE MAIIMHM M TEXHOJIOTMHM 3a TPOMU3BOJACTBO Ha MOJIMMEPHU
npoayktu. ToBa 1e UM aajae Bb3MOXKHOCT Ja W30upaT METO 3a MPOU3BOACTBO, MOAXOISIIN
TEXHOJIOTUYHO 00Opy/ABaHe M MapaMeTpU Ha IMpoleca MPU BHCOKO U HHUCKO THPAXKHO
MIPOU3BOJICTBO.
OIIMCAHME HA JUCHUILJIMHATA:
JlucuumiuHaTa BKIIOYBA TEMH, KOHWTO OOXBallaT OCHOBHUTE METOJAU, TEXHOJOTUU U
TEXHOJIOTUYHO O0Opy/JBaHE 3a MPOU3BOJACTBO Ha MOJUMEpPHU MNpOAYyKTU. Pasrmexnmar ce
OCHOBHU METOJU 3a MpepaboTKa Ha MOJIMMEPHU MaTepUAId KAaTO EKCTPY3us, JIeEHE IO
HaJsiraHe, MPOM3BOACTBO HA KyXU W3Jeus, TepmModopmyBane U ap. OOpblia ce crennaito
BHUMaHUE Ha THUIIOBETE TEXHOJOTMYHU JIMHUM W BIUSHUETO HA MapaMeTpuUTe Ha Mpoleca
BBpXY Kau€CTBOTO Ha MPOLYKIUATA.
HPEAIIOCTABKH:
Marepuanosnanue, [lonumeposnanue.
METO/J 3A ITIPEITIOJTABAHE:
JlekuuuTe ce mpoBexAaT € IMOMOIITA HAa CBBPEMEHHA ayAMO-BH3yaJlHA TEXHUKA KaTo
Mpe3eHTAlMA C BKIIOYCHH aHUMAIMM W CHeNHaTu3upaHu BuIeokiunoBe. JlaboparopHure
YIpaXHEHUS c€ MPOBEXKIAT B CHEIUAIN3UPAHU JTaOOPaTOPUH U U3IOJI3BAT MOAECPHU METOAU
Y TEXHUKA 3a MPAKTUYECKO YCBOSIBAaHE HA JICKIIMOHHUS MaTEepHall.
METOJIHN HA UBIIUTBAHE U OIIEHSBAHE:
[Mucmen u3nut (80%), mabopatopuu ynpaxkuenus (20%).
E3UK HA IIPEINIOJABAHE: bearapcku.
HPENNOPBYUTEJIHA JIUTEPATYPA:

1. Bemnes, I1. H., Ilpepabomeane na nnacmmacu, ¥Yuaun. u3n. XTMYVY, 2005.

2. Rubin I. I., Handbook of Plastic Materials and Technology, Wiley, 1990.

3. Kutz M., Applied plastics engineering handbook, Elsevier Inc., 2011.



mailto:ganchev_d@tu-sofia.bg

XAPAKTEPUCTUKA HA YYEBHATA JUCHUIIJIMHA

HaumeHnoBanue Ha qucuuniauHara: Kox: MMTPI04 Cemectop: 1
TexHoJI0rMYHa eKUIMPOBKA

Bun Ha 00y4yeHuero: CemecTpuaneH Xopapuym: Bpoii kpequtu: 5
Jexrum (JI) JI - 30 gaca

Jlaboparopuu ynpaxuenus (JIY) JIY — 30 vaca

Kypcos mpoexr (KIT)

JIEKTOP:

Horr. a-p umk. Kpacumup CraiikoB (M®), ten. 965 2410, e-mail: staikov@tu-sofia.bg
Texuuuecku ynusepcutet — Copust

CTATYT HA JTUCHUIIJINHATA B YYEGHUA TIJIAH:
3agbKuTeHA YdeOHa TUCIMIUIMHA OT YUeOHUS T1aH 32 00y4YeHHE Ha CTYJEHTH 3a
OKC ,maructpp®, cnenuanHocT,MallMHM M TEXHOJOTMU B IOJUMEPHATA HHIYCTPUS
npodecuoHaIHO HampasieHue 5.1 MammHHO HHXKEHEPCTBO, 00acT 5. TeXHruUecKn HayKH.
HEJIU HA YUYEBHATA JUCIMUIIJIMHA: llenta Ha AMCIUIUIMHATA € Ja 3aro3Hae
CTYICHTUTE CbC CHBPEMEHHHUTE MOJAXOIM 3a KOHCTpyHWpaHe Ha U3JeNHs OT IMOJIMMEPHU
MaTCpraJId U Ha TCXHOJIOTHUYHA CKUIIUPOBKA 3a MIPOU3BOJACTBOTO UM. YcBosBar ce YMCHHUA 34
JTUTUTAIHOTO MPOTOTUIHMPAHE, TECTBAHE, AHATU3 U ONTUMHU3HpPAHE HA MOJIUMEPHHU MPOAYKTH
U TEXHOJOrMYHa ekunupoBka upes crenuanuzupanun CAD/CAM/CAE npoxykTH.
OIIMCAHUE HA JUCHUIIJIMHATA: Temartukara Ha JICKIMOHHUS MaTephaa JaBa
BB3MOXKHOCT CTYACHTHUTC B AOCTAaThb4YHA CTCIICH Oa MOJYYaT MO3HAHHA 3a ChbBPCMCHHUTC
NPUHLMIKA TpPU TPOEKTHPAHE Ha OCHOBHHUTE BHJOBE TEXHOJOTMYHA EKUIUPOBKA 3a
MPOU3BOJICTBOTO UM. M3ydaBaT ce ChbBPEMEHHHTE MOAXOJU 32 KOMIIOTHPHO MPOCKTHUPAHE,
u3Ccle/iBaHe M aHAIM3 Ha KOHCTPYKLHATAa Ha M3IENIMETO, TEXHOJOTMYHaTa EKUIUpPOBKA U
obcykBammute u cuctemu upe3 crnenuanuzupann CAD/CAM/CAE npoaykru.
HPEAINIOCTABKM: Ilonumepo3nanue, MammHU W TEXHOJOTMH 3a MPOU3BOJCTBO Ha
MIOJINMEPHU NPOAYKTH, KOMIIIOTBPHO NpOEKTHpaHE HAa MAalIMHM, NPOLECH M IOJUMEPHU
MPOJYKTH
METOJ 3A NITPENNOJAABAHE: Jlekiuu — npe3eHTaluy ¢ aHUMalMy U CHeUUaIu3upaHu
Buneoknunose.Jlabopatopuu ynpaxuenus — ¢ Bucok kinac CAD/CAM/CAE codryepuu
MPOJYKTH 32 MPOCKTHPAHE, TECTBAHE M aHAIHN3 Ha KOHCTPYKIUATA HA MJIACTMACOBU H3ICIHS
Y MHCTPYMEHTAaJIHaTa EKUIIHUPOBKA U MPOLIECUTE HA IIPOU3BOCTBO.
METOJAN HA U3INIUTBAHE U OLNIEHABAHE: [Tucmen u3nur.
E3UK HA ITPEINIOJABAHE: bwarapcku.
HPENNOPBYUTEJIHA JINTEPATYPA:

1. Cs0es Il., IInacmmacosu uzdenus u wnpuygopmu, Xaikan Uadorex, [1nonus,

2017.
2. Pruner H., Nesch W., Understanding Injection Molds, Carl Hanser Verlag, Munich,
2013.

3. Campo E. A., The Complete Part Design Handbook, For Injection Molding of
Thermoplastics, Carl Hanser Verlag, Munich, 2006.
Autodesk Knowledge Network, https://knowledge.autodesk.com/.
Autodesk knowledge network, https://knowledge.autodesk.com/support/moldflow-
insight.

S




XAPAKTEPUCTUKA HA YYEBHATA JUCHUIIJIMHA

HaumenoBanue Ha 1uCUUIUIMHATA: Kox: MMTPI05 Cemectnp: 1
KoMnioTbpHO NpoekTHpaHe HA MAIIIMHU,
NponecH M NOJTUMEPHH MPOTYKTH

Bunx Ha 06yuenuero: Cemectpuanen xopapuym: | bpoit kpeautu: 4
Jexruu (JI) JI - 30 gaca

Jlabopatopuu ymnpaxkuenus (JIY) JIY — 30 vaca

Kypcog npoexkr (KIT)

JIEKTOPH:

Jort. a-p umk. Kpacumup CraiikoB (M®), ten. 965 2410, e-mail: staikov@tu-sofia.bg
ot n-p uwk. ['eopru Torko (M®), Ten. 965 3887, e-mail: gptonkov@tu-sofia.bg
Texanuecku yauBepcutet — Codust

CTATYT HA JTUCHUIIJINHATA B YYEGHUA TIJIAH:

3aap/oKUTeNHa yyeOHa TUCIUILTMHA OT yueOHUs TUI1aH 3a 00y4eHHUe Ha CTYACHTH 3a

OKC ,Maructpp®, CHEUHUATHOCT,,MallMHA M TEXHOJOTMH B MOJHUMEPHATA HUHAYCTPUS
npodecronanHo Hanpasienue 5.1 MamuHHO HHXKXEHEPCTBO, 001acT 5. TeXHUYeCKU HAYKH.
HEJIN HA YYEBHATA JUCIIUITVINHA:

Ilenra Ha AuCHMIUIMHATA € Ja 3alo3Hae CTYJEHTUTE CbC CHBPEMEHHUTE IOAXOAU 3a
MPOEKTUpPAHE HAa MAIMHU, MPOLECH U MPOAYKTH OT MOJIMMEpPHU MaTepuaau. Y CBOSBAT ce
YMEHHUS 33 AUTUTATHOTO MPOTOTUIIMPAHE, TECTBAHE, aHAIM3 M ONTHUMHU3UPAHE HA MAIIMHU U
MpoLecH 3a MoJMMepo-ipepaboTBaliata HMHIYCTPUS M TOJUMEPHU MPOAYKTH upe3
cneunanuzupann CAD/CAM/CAE nponykru.

OIIMCAHUE HA IUCHUTIIMHATA:

TemaTukaTa Ha JIGKIMOHHUS MaTepHaj J1aBa Bb3MOXXHOCT CTYJCHTUTE B JOCTAThYHA CTEICH
Ja TOoNy4yaT MO3HAHHUS 3a CHBPEMEHHUTE NPUHLHUIM IPH IPOEKTHpaHE Ha MOJUMEPHU
IPOAYKTH U MAalIMHUTE U MPOLECUTE 3a MPOU3BOJACTBOTO MM. M3ydaBaT ce ChbBPEMEHHUTE
MOAXOIM 32 KOMIIIOTHPHO TPOEKTHpPaHEe, H3CIeABaHE W aHajdu3 Ha KOHCTPYKIHUATA Ha
npoaykta upe3 cnenuanuzupanu CAD/CAM/CAE mnpoxyktun.O0pbina ce chernuanHo
BHUMaHHE Ha HaW-HOBHUTE M aBaHTapJHU IUTHTATHU MHCTPYMEHTH 3a IMPOEKTHpPaHE KaTo
HEJIMHEeH SKOCTHO-Je(OPMAIlMOHEH aHAJIU3, MapaMeTPUYHO IMPOEKTUPAaHE W TOMOJIOTMYHA
ONITUMMU3ALIHSL.

HPEJITOCTABKM: [Tonmumepo3Hanue, TexHndecka MEXaHUKA HA TIOJTUMEPHU MaTepUay.
METO/ 3A ITIPEINOJTABAHE:

Jlexuu — npe3eHTauy ¢ aHUMAIK U CTIICHUAIN3UPaHN BUICOKIUIIOBE.

Jlaboparopan ympaxkaeHuss — ¢ BUCOK kiac CAD/CAM/CAE codryepHu mpoaykTu 3a
MPOEKTUPAHE, TECTBAHE U aHAJHM3 HAa KOHCTPYKIUATA Ha IUIACTMACOBU M3/IENIHSA U MAIIUHUTE
Y TIPOLIECUTE Ha IPOU3BOCTBO.

METO/IM HA UBITUTBAHE U OIIEHABAHE:

[Tucmen u3nut (80%), nabopatopuu ynpaxkuenus (20%).

E3UK HA TPENTOJTABAHE: bearapcku.

HPEINIOPBYNTEJIHA JINTEPATYPA:

1. Cw6eBIl., Ilnacmmacosu uzoerusn u wnpuypopmu, Xaiikag Mudorex, [lnosaus, 2017.

2. Mastro Paul F., Plastic Product Design, Mastro, Paul, Wiley-Scrivener, 2014.

3. Malloy Robert A , Plastic Part Design for Injection Molding, Carl Hanser Verlag, Munich
2010.

4. Autodesk Knowledge Network, https://knowledge.autodesk.com/,



mailto:gptonkov@tu-sofia.bg

XAPAKTEPUCTUKA HA YYEBHATA JUCHUIIJIMHA

HaumenoBanue Ha 1uCUUIUIMHATA: Kox: MMTPI06 Cemectnp: 1
Kommno3uTHH MaTepuyIn, MAIIMHU |

TEXHOJIOTHH

Bunx Ha 06yuenuero: Cemectpuanen xopapuym: | bpoit kpeautu: 4
Jexruu (JI) JI - 30 gaca

Jlabopatopuu ymnpaxkuenus (JIY) JIY — 15 vaca

Kypcosa pabora (KP)

JIEKTOP:

Hort. n-p urk. Maptun Panenkos (M®), ten. 965 2404, e-mail: radenkov@tu-sofia.bg
Texanveckn yauBepcuteT - Codust

CTATYT HA JTUCHUIIJINHATA B YYEGHUA TIJIAH:

3aapioKUTeNHa yyeOHa TUCIUILTMHA OT yueOHUs TUIaH 3a 00y4eHHUE Ha CTYACHTH 3a

OKC ,Maructbp®, CHEUUATHOCT,,MallMHi W TEXHOJOTMH B MOJUMEpHATa HUHAYCTPUS ,

npodecronanHo Hanpasienue 5.1 MamMHHO HHXKEHEPCTBO, 001acT 5. TeXHUYeCKu HaYKH.

HEJNU HA YYEBHATA JIUCHIUIIJIMHA: Jla ocurypu Ha CTYACHTHUTE 3aJbJIOOYCHU

IIO3HAHHUA B 06HaCTTa Ha €IHU OT Hal-Ba)KHUTE KOHCTPYKIIMOHHU MaTcpuajiv, ONpCACICIIN

TEXHOJIOTUYHUS OOJIMK Ha Tyio0ajHaTa MKOHOMHUKA B HallM JHU. Te 1Ie UM MO3BOJAT MO-

CBO60,Z[HO " paliMOHaJIHO Ja I/I36I/IpaT NoAXOAAIINUTC MaTCpruain 3a pa3jiniHU, BKIIFOYUTCIIHO

0COOCHO OTTOBOPHU TEXHMUYECKHU INpuiiokeHus. Hapen ¢ ToBa Te mie 6b1aT B ChCTOSHUE 1A

c1,06pa3${T ONTUMAJIHO TCXHOJIOTUYHUTC IMOAXOAU 3a IMPOU3BOACTBO C KOHCTPYKLUATA U

JM3aliHa Ha KpaHUTE MPOIYKTH.

ONIMCAHUE HA JJUCIMUIIVIMHATA: B yueOHus MaTepHald € OObpHATO CIEIHATHO

BHUMaHHE Ha TMpupojaTa Ha KOMIIO3UTHUTE Marepuanu. M3TbKHATO € 3HAaYeHHETO Ha

(bI/I3I/IKOXI/IMI/I‘-IHaTa CbIIIHOCT Ha TdAXHAaTa BUCOKA AKOCT U APYIUTC UM LCHHU CBOICTBA.

Pasrnexxnat ce ocHOBHUTE (PakTOpH, KOUTO BIUSAT HA CBOMCTBATa Ha KOMIIO3UTHUTE: ChCTaB,

MHUKpPO- U MAaKpOCTPYKTYpa Ha OTAETHHUTE a3y M aaXe3MOHHO B3aUMOACHUCTBUE MEXKIY TAX.

W3sicHeHO e HemoCpeJCTBEHOTO BIIMSHUE Ha YCIOBHUATAa Ha MpepaboTKa M TEXHOJOTHYHATa

EKUIMPOBKA BBPXY EKCIUIOATAIMOHHUTE XapaKTEPUCTUKH Ha u3aenusTa. PaskpuBaT ce u

OJIarOMpUsTHUTE BBH3MOXKHOCTH 3a TIOJIydaBaHE Ha BUCOKOQYHKIMOHATHU (opMH U

CPTOHOMHWYHU KOHCTPYKIHU OT KOMIIOBUTHU MAaTCpHAIM HPU CIIa3BaHC Ha Hall-BUCOKUTE

ChBPEMEHHU CTaH/IapPTH 38 €KOJOTUYHOCT Ha UHIYCTPUAITHOTO MPOU3BOCTBO.

HPEANOCTABKHW: Xumus, ®uszuka, Matepuano3zHanue

METO/ 3A NTPEINOJABAHE: Jlekuuu — u3HacAT c€ NMPEAMMHO KAaTO MPE3EHTALUH C

MOMOIITA Ha ChbBPEMEHHHU MYJITUMEIUNHHU cpecTBa. JJabopaTopHH ynpaxXHEHUs — U3MO0I3BAT

MOJIEpHU METOAM U MOJXO/IAIIA araparypa 3a npepadoTka 1 U3NUTBaHE HAa MaTepUAIH.

METOJAN HA U3IIUTBAHE U OIIEHSIBAHE:

3amuTa Ha TPOTOKOJHU OT JJAOOPATOPHH YIPAKHEHUS, TEKYILO OLIEHSBAHE HAa YCBOSIBAHETO Ha

yueOHara nmporpama

E3UK HA ITPEINIOJABAHE: boarapcku.

HPENNOPBYUTEJIHA JINTEPATYPA:

1. Gabriel O. Shonaike, Advanced Polymeric Materials: Structure Property Relationships,
CRC Press. 2003.

2. Handbook of Plastic Materials and Technology. I. Rubin ed. A Willey Interscience publ.
New York (1990).

3. Harper, Charles A., Edward M. Petrie. Plastics Materials and Processes, John Wiley &
Sons, 2003.
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XAPAKTEPUCTUKA HA YYEBHATA JUCHUIIJIMHA

HaumeHnoBanue Ha qucuuniauHara: Kox: MMTPI07 Cemectnp: 1
TexHHKA ¥ TEXHOJIOTHH 32 PelUKJIHPaHe
HA IJIACTMACH

Bunx Ha 06yuenuero: Cemectpuanen xopapuym: | bpoit kpeautu: 4
Jexruu (JI) JI - 30 gaca

Jlabopatopuu ymnpaxkuenus (JIY) JIY — 15 vaca

Kypcosa pabora (KP)

JIEKTOP:

Hort. a-p urk. Maptun Pagenkos (M®), ten. 965 2404, e-mail: radenkov@tu-sofia.bg
Texuuuecku ynusepcutet - Codus

CTATYT HA JIMCIIMIIJIMHATA B YUEBHU S I1JIAH:

3aabiKuTeNHA YydeOHa TUCIMIUIMHA OT YUeOHUS T1aH 32 00y4YeHHE Ha CTYJEHTH 3a

OKC ,maructsp®, cnenuanHocT,MallMHM M TEXHOJOTMH B IOJUMMEPHATAa HHIYCTpUS
npodecuoHaHO HampaBiaeHue 5.1 MamuHHO HHXKEHEPCTBO, 00acT 5. TeXHHUeCKn HayKH.
HEJIU HA YYEBHATA JUCIHAIIJINHA:

HI/ICHI/IHJ'II/IHaTa eI aa MU3iACHU Ha CTYACHTHUTC IIBJIHHA XU3HCH HHUKBJI Ha IMJIAaCTMAaCOBH
IOPOAYKTH C pPAa3HOOOpa3sHM NPWIOKEHUs. TEeXHUAT XapakTep, pPeCypcoB U EHEprucH
IMOTCHIHAJI T IIpaBAT 00€eKT Ha Bce IMO0-3aCUIIEH HHTEPEC. KakTo ot HWHXXCHCpHA, TaKka U OT
€KOJIOTHUYHA IJIEAHAa TOYKa 0c00€eHO0 [CHCHA € Bb3MOKHOCTTA 3a MHOT'OKPAaTHO Hpepa60TBaHe
Ha pa3jIuvHU BUOBE IJIACTMACH B HOBU (OpMHU M CTPYKTypH. [IbIHOIIEHHATA U peanu3arius
3aBUCHU OT I[OGpOTO MMO3HABAaHC MW PAallMOHAJIHOTO U3MOJI3BAHC HAa KOMIUJICKC TCXHOJOTMYHU
MTOAXO/H 3a TMOETATHO NMPEYNCTBAHE U BTOPUYHA MpepadboTKa.

OIMMCAHUE HA JUCHUIIJIMHATA: /lucuumivHarta pasriexia Hal-yTBbPACHUTE
MTOAXO/M 32 PEIUKIMpaHe Ha 3HaYMMa 4acT OT OrPOMHATA MO0 00eM IIJIaCTMAacoBa MPOTYKITUS
B ISUIOTO U MHOF006pa3He. OTuuTaT c€ MOACPHUTE €KOJIOTUYHH TEHACHIIMM U HOPMATUBHU
HU3UCKBaHUs, OPUCHTHUPAHNU KbM IIPCOJOIABAHC HAa TCXHOI'CHHOTO 3aMbpPCsABAHEC HAa OKOJIHATa
Cp€aa u MNO-II'BJIHOTO MH3MOJ3BAHC Ha IMOTCHIMAIAa Ha OTpaGOTeHI/ITe MaTCpuaii KaTo
BTOPUYHH CYPOBHHHU U €EHEPTUHHH PECYPCH.

HPEANOCTABKHW: Xumus, ®uszuka, Matepuano3zHanue

METO/ 3A IIPEITIOJABAHE:

.HCKLII/II/I — U3HACAT CC NPCAMMHO KAaTO MPC3CHTAINU C ITOMOIITAa Ha CbBPCMCHHU
MYJITUMEIUIHU CPEICTBA.

JlaGopaTopHH yHpaXXHEHHs — H3MOJ3BAT MOJEPHH METOAM M TOIXOMAINA amaparypa 3a
npepadoTKa U U3MUTBAHE HA MAaTEPHAIIH.

METO/IU HA U3IIMTBAHE U OLIEHSABAHE:

3ammTa Ha TPOTOKOJIM OT JIAOOPATOPHU YIPAKHEHHUsI, TEKYIIO OIICHSBAHE HA YCBOSIBAHETO Ha
yueOHara nmporpama.

E3UK HA ITPEINOAABAHE: bearapcku.

HNPEINNOPBYNTEJHA JINTEPATYPA:

1.Raju Francis, Recycling of Polymers: Methods, Characterization and Applications, Wiley,
2016.

2.Francesco La Mantia, Handbook of Plastics Recycling, iSmithers Rapra Publishing, 2002.
3.Albertsson, Degradable Polymers, Recycling, and Plastics Waste Management, CRC Press,
1995.

4.Manas Chanda, Salil K. Roy, Plastics Fabrication and Recycling, CRC Press, 2016.



mailto:radenkov@tu-sofia.bg

XAPAKTEPUCTUKA HA YYEBHATA JJUCHUIIJIMHA
HaumenoBanue Ha AMCHUIUIMHATA! Kox: FAMMTPIO1 Cemectnp: 1
MaumuHu ¥ TEXHOJIOTHH 32
NMOJIMMEPHHU ONAKOBKHU

Bun Ha 00yueHuero: CemecTtpuasneH XopapuyM: Bbpoit kpeautu: 4
Jlexrmu (JT) JI - 30 gaca
Jlaboparopuu ymnpaxuenus (JIY) JIY — 30 gaca

JIEKTOPMU:

Hor. n-p umk. Jamsa [anues (M®D), Ten. 965 2410 e-mail: ganchev_d@tu-sofia.bg
I'n. ac. a-p Anekcauasp PagocimaBoB (M®), temn. 965 3895, e-mail: aradoslavov@tu-sofia.bg
Texuuuecku ynusepcutet - Codus

CTATYT HA TIUCHUIIJINHATA B YYEGHUS T1JIAH:
QdakynraruBHA yueOHA AUCITUIUIMHA OT YU€OHHUS IJIaH 32 00y4eHHe Ha CTYICHTH 3a
OKC ,maructpp®, cnenuagHocT,MallMHM M TEXHOJOTMU B IOJUMMEPHATAa HHIYCTpUS
npodecuoHaHO HampaBiaeHue 5.1 MamuHHO HHXKEHEPCTBO, 00acT 5. TeXHHUeCKn HayKH.
HEJIU HA YYEBHATA JUCIIAIIJINHA:
OOexkT Ha Kypca € Ja ce NPUAOOHMAT TEOPETUYHHM 3HAHMSI U MPAKTUUYECKH YMEHHUS OT
CTYACHTHUTC B O6HaCTTa Ha CBBPCMCHHHUTC TCXHOJIOTMH 3a IMPOU3BOACTBO Ha IMOJIUMMCPHU
ornakoBku. ToBa 1Ie UM Ja/ie Bb3MOXKHOCT J1a U30MpaT METOJ] 3a MPOU3BOJICTBO, MOAXOISAIIN
TEXHOJIOTUYHO O00Opy/ABaHE M TapaMeTpH Ha Tpolleca MPU BHCOKO U HHUCKO THUPAKHO
MIPOU3BOJICTBO HA OMAKOBKHU.
OIMMCAHUE HA JUCHUIIJIMHATA:
JlucuuninuHaTa BKIIOYBA TEMM, KOMTO OOXBallaT OCHOBHHUTE METOAU, TEXHOJIOTUU U
TEXHOJIOTUYHO 060pyz[BaHe 3a MOPOU3BOJACTBO Ha OIIAKOBKH OT MNOJHUMCPHU MATCpUaATIH.
Pa3raexxnaT ce OCHOBHM MAalllMHU M TEXHOJIOTHH 3a MPOU3BOJICTBO HA OMAKOBKU U OMAKOBaHE
Ha TPOAYKTH. O6p1,111a C€ CIIeluaJIHO BHHMAHHUEC Ha THUIIOBETEC TEXHOJOI'MYHU JIMHUHU U
BIUSTHUETO Ha MapaMeTpUTe Ha Mpolieca BbPXY KaueCTBOTO Ha MPOAYKIIUSTA.
HPEJAINIOCTABKMN:
Marepuanu 3a onakoBku, CAD cuctemu 3a TU3aiiH Ha OMMaKOBKH.
METO/ 3A ITPEINOJTABAHE:
JlexuuuTe ce mpoBeXAAT C IMOMOINTAa Ha CHBPEMEHHA ayIuO-BH3yallHA TEXHUKa KaTo
npe3cHTalu € BKJIIIOYCHU aHUMAWU U CICHUATIU3UPAHU BHUACOKIIUIIOBEC. Ha60paT0pHHTe
YIpaXHEHUS c€ MPOBEXKIAT B CHEIUAIN3UPAHU JTaOOPaTOPUH U U3IOJI3BAT MOAECPHU METOAU
1 TCXHUKaA 3a IMPAKTUYCCKO YCBOsABAHC Ha JICKIIMOHHUA MaTCpUaJ.
METOAU HA U3INIUTBAHE U OLIEHABAHE: Texyia oleHka.
E3UK HA IMTPENOJABAHE: brarapcku.
HPENNOPBYUTEJIHA JIUTEPATYPA:

1. Benes, [L.H., IIpepabomsane na nnacmmacu, “Ec mpunat” OO/, 2005.

2. Rubin I. I., Handbook of Plastic Materials and Technology, Wiley, 1990.

3. Bann, D., The All New Print Production Handbook: RotoVision SA, 2011.

4. Arabinda Ghosh, Technology of Polymer Packaging, Carl Hanser Verlag, Munich

2015, ISBN 978-1-56990-576-0.
5. Sajid Alavi, Polymers for Packaging Applications, Apple Academic Press 2014, ISBN
9781926895772.



mailto:ganchev_d@tu-sofia.bg
mailto:aradoslavov@tu-sofia.bg

XAPAKTEPUCTUKA HA YYEBHATA JUCHUIIJIMHA

HaumenoBanue Ha 1uCUUIUIMHATA: Kox: MMTPI08 CemecTnp: 2
KoMnoThbpHN aHAJIW3HM M CUMYJIALUH B
NMOJTUMEPHHUTE TEXHOJIOTHH

Bunx Ha 06yuenuero: Cemectpuanen xopapuym: | bpoit kpequtu: 3
Jexruu (JI) JI - 30 gaca

Jlabopatopuu ymnpaxkuenus (JIY) JIY — 15 vaca

Kypcog npoexkr (KIT)

JIEKTOP:

Jort. a-p umk. Kpacumup CraiikoB (M®), ten. 965 2410, e-mail: staikov@tu-sofia.bg
Texuuuecku ynusepcutet — Copust

CTATYT HA JTUCHUIIJINHATA B YYEGHUA TIJIAH:

3agbKuTEHA YydeOHa TUCIMIUIMHA OT YUeOHUS TU1aH 32 00y4YeHHe Ha CTYJEHTH 3a

OKC ,,maructbp®, cienuaiHocT,,MallliHy ¥ TEXHOJIOTUY B IIOJUMEpPHATa UHAYCTpUS
npodecnoHaHO HampaBieHue 5.1 MammHHO HHXKEHEPCTBO, 00acT 5. TeXHuUeCKn HayKH.
HEJIU HA YYEBHATA JUCIIAIIJINHA:

Ilenra Ha yuyeOHaTa TUCUUIUIMHA € CTYJEHTHUTE J1a Pa3MIMPAT U CHEelHaTu3upaT MO3HAHUATA
CH B 00J1aCTTa Ha MH)KEHEPHUS aHATN3 HA SIUHUYHU JETANIN U CTII00CHN KOHCTPYKIIUU 4pe3
oBiaasBaHeTo Ha CAE cuctemu oT cpelieH 1 BUCOK KJlac.

OIIMCAHMUE HA TUCHUTLINHATA:

OcHoBHU TeMu: SIKOCTHO — jaedopMalioHeH, BUOPAIMOHEH, MOJAJIEH U TEPMHUYCH aHAIN3;
AHanu3 NMpy NPOMEHJIMBY HATOBApBaHWS M yMOpa Ha MaTepualuTe; AHaIM3 Ha PAMKOBH
KOHCTPYKIHH, I[I/IHaMI/I‘-IeH U KHMHEMAaTHU4YCH aHaJIU3 Ha [IBHXKCIIU CE€ CIICMCHTH U BB3JIH.
CryneHTuTe M3y4aBar ChII0 U HAW-HOBHUTE U ABAHTAPJHU JUTUTATHU UMHCTPYMEHTHU 3a aHAIIN3
KaTO HCEJIMHCECH HKOCTHO-He(bOpMaHHOHeH aHAJIN3, MHOTOMapaMCTpUYIHO TMPOCKTUPAHEC U
TOIIOJIOTUYHA OHTI/IMI/ISaHI/ISI.O6p’bI_Ha ce 33,[[’5J'I6OLICHO BHUMAHHME Ha BB3MOXHOCTHUTE 3a
CUMYJIMPAHC Ha MOBCACHUCTO Ha CJICMCHTU OT KOMIIO3UTHHW MAaTCpUAIM U YIPABJICHUC Ha
IIPOU3BOJICTBEHH IIPOIIECH.
HNPEJAIIOCTABKMU:
TexHuuecka MEXaHUKa Ha MOJMMEpPHH MaTepuaiv, KoMIIOTEpHO MPOEKTUPAHE HA MAIWHHU,
MPOLIECU U ITOJTMMEPHU NPOAYKTH.
METO/ 3A ITIPEITIOJABAHE:
.HCKLII/II/I — Ope3CHTANU C AHUMAIIUHU U CIICHUATIN3UPaHU BUJACOKIIMIIOBC.
JlaGopaTopHu yrpakHEHUSI — ChC CAMOCTOSITEITHO M3ITBIHEHUE HA 3aJla4dl 110 MOJICITUPAHE U
nHxeHepeH aHanus upe3 CAE cucremu oT cpelieH 1 BUCOK KJlac.
METO/IN HA U3IIMTBAHE U OLIEHSIBAHE:
KypcoB npoekT 1o MHIAMBUYaaHO 3aJJaHUE U MIMCMEH U3IUT B Kpasi Ha CEMECTbHPA.
E3UK HA ITPEINOAABAHE: bearapcku.
HNPEINNOPBYNTEJHA JINTEPATYPA:

1.  Autodeskknowledgenetwork, https://knowledge.autodesk.com/support/inventor.

2.  Autodeskknowledgenetwork, https://knowledge.autodesk.com/support/inventor-

nastran.
3. Autodeskknowledgenetwork, https://knowledge.autodesk.com/support/helius-
composite.
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XAPAKTEPUCTUKA HA YYEBHATA JUCHUIIJIMHA

HaumenoBanue Ha 1uCUUIUIMHATA: Kox: MMTPI09 CemecTnp: 2
IMojiuMepHH MAIIMHHU €JIeMEeHTH

Bun Ha 00y4yeHuero: Cemectpuanen xopapuym: | bpoit kpeaurtu: 3
Jexrum (JI) JI - 30 gaca

Jlaboparopuu ynpaxuenus (JIY) JIY — 15 gaca

Kypcos mpoexr (KIT)

JIEKTOPMU:

ot n-p uwk. ['eopru Torkos (M®D), Ten. 965 3887, e-mail: gptonkov@tu-sofia.bg
Jon. a-p wmk. Bnaauciaas UBanos (M®), Tem. 965 2996, e-mail: vvi@tu-sofia.bg
Texuuuecku ynuBepcutet — Codust
CTATYT HA JTUCHUIIJINHATA B YYEGHUA TIJIAH:
3aapioKUTeNHa yyeOHa TUCIUILTMHA OT yueOHUs TUIaH 3a 00y4eHHUE Ha CTYACHTH 3a
OKC ,Maructbp®, CHEUUATHOCT,,MallMHA W TEXHOJOTMH B MOJUMEpHATa HUHAYCTPUS ,
npodecronanHo Hanpasienue 5.1 MamMHHO HHXKEHEPCTBO, 001acT 5. TeXHUYeCKu HaYKH.
HEJIN HA YYEBHATA JUCIIUITVINHA:
[lenTa Ha AUCHMIUTMHATA € Ja 3aM03HAE CTYIEHTUTEC OCOOCHOCTHUTE MPH MPOCKTHUPAHETO Ha
MOJIMMEPHU MAIIMHHU €JIEMEHTH, OTYUTAWKH crhenudukata Ha (QUINKO-MEXaHUYHUTE
CBOWMCTBAa HAa CHOTBETHHSI MaTepual. YCBOSBAT C€ yMEHHsS 3a W300p Ha MaTepuaaud B
3aBUCUMOCT OT MPUJIOKEHHETO Ha IPOCKTUPAHUTE MAIIMHHU €JIEMEHTH,IKOCTHOTO UM
M34YUCIIIBaHE U TECTBAHE.
OIIMCAHUE HA IUCHUTIIMHATA:
JIeKIIMOHHMAT MaTepHall MO3BOJISIBA HA CTYICHTUTE J1a MOJIy4yaT MO3HAHMS 32 MPEeIUMCTBATA
Ha U3I0JI3BAHETO HA ChbBPEMEHHUTE MOJMMEPHU MaTepuaiy Mpu U3paboTBAHETO HA MAIIMHHU
€JIEeMEHTH, TPAaHUILIMUTE Ha TAXHOTO MPUIIOKEHHE HOCHOBHUTE MPUHIUIIMHA MPOEKTUPAHE.
AKIIEHT ce MOCTaBs BbPXY OHE3U MAlIMHHU €JIEMEHTH, TPU KOUTO OTHOLIEHUETO SKOCT/TErJIo0,
HUCKHS KOS(DUIIMEHT Ha TPUECHE, N3KITFOYBAI HEOOXOAMMOCTTa OT CMa3BaHe, M Bb3MOKHOCTTA
3a UKOHOMMYECKH M3T0OJJHO IMPOM3BOCTBOHA JIETAMIM ChC CIOXKHA (popMa ca OT ChIIECTBEHO
3HauYEHHUE.
HPEAINIOCTABKMU:
[Tonmumeposnanue, TexHnyecka MeXaHUKa Ha MOJUMEPHU MaTepualid, MalluHHU €JIEMEHTH.
METO/ 3A ITIPEINOJTABAHE:
Jlexkuuu — nmpe3eHTanny ¢ aHMMalMK U CTICHHAIU3UPAHU BUACOKIUIIOBE.
JlabopatopHu ynpaxHEHHs —[TPOBEXKAAT C€ Ha CHEUAIU3UPAaHU CTEHIOBE 3a
EKCIIEPUMEHTATHO OTpeielisiHe, H3MUTBAHE 1 U3MEpPBaHe Ha crielu(PHUIHN XapaKTePUCTUKH Ha
MaIllMHHUTE €JIEMEHTH.
METOJIHN HA UBIIUTBAHE U OLIEHABAHE:
Wznur (80%), maboparopuu ynpaxueHus (20%).
E3UK HA TIPEITOJABAHE: boiarapcku.
HPEINNIOPBYUTEJHA JIUTEPATYPA:
1. S. Thomas, M. Huski¢, H. J. Maria, J. Tavcar, Polymer Gears, 2024, ISBN:
9780443214578
2. Moore D.F., Viscoelastic Machine Elements. Elastomers and Lubricants in Machine
Systems, Butterworth-Heinemann, Year: 1993.
3. I'. Iumuus, K. 3axapueB, Mammnanau enementu, Codrrpetia, 2005
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XAPAKTEPUCTUKA HA YYEBHATA JUCHUIIJIMHA

HaumenoBanue Ha 1uCUUIUIMHATA: Kox: MMTPI10 CemecTnp: 2
MeToau 3a U3NUTBAHE B MOJJMMEPHOTO

WHKEHEPCTBO

Bunx Ha 06yuenuero: Cemectpuanen xopapuym: | bpoit kpequtu: 3
Jexruu (JI) JI - 30 gaca

Jlabopatopuu ymnpaxkuenus (JIY) JIY — 15 vaca

Kypcosa pabora (KP)

JIEKTOP:

Hou. n-p uwk. Jamsa [Nanues (M®), Ten. 965 2410 e-mail: ganchev_d@tu-sofia.bg
Texanuecku yauBepcurer - Codus

CTATYT HA JTUCHUIIJINHATA B YYEGHUA TIJIAH:
3aapioKUTeNHa yyeOHa TUCIUIUTMHA OT yueOHUs TUIaH 3a 00y4eHHUE Ha CTYACHTH 3a
OKC ,Maructbp®, CHEUUATHOCT,,MallMHA M TEXHOJOTUH B MOJUMEPHATA HUHAYCTPUS
npodecronanHo Hanpasienue 5.1 MamrMHHO HHXKEHEPCTBO, 001acT 5. TeXHUYeCKU HAYKH.
HEJU HA YYUEBHATA JUCIHHMUIJINMHA: Ilenra Ha aucuMIUIMHATA € Ja 3amo3Hac
CTYACHTUTC CBC CBBPCMCHHUTC MCTOAM 3a KOHTPOJI W JUArHOCTUKA Ha MNOJUMCPHHU
Matepuanu 1 uzaenus. CTyJeHTUTE yCBOSBAT yMEHHS 3a M300p Ha MOIXOASIl METOJ WU
KOMGI/IHaL[I/I}I OT MCTOAXU B 3aBUCUMOCT OT BHUJAd HAa MaTcpuajia, rCOMCTPUIHUTC OCOGGHOCTI/I
Ha JleTailla M eKCIJI0ATallMOHHHUTE YCJIoBHs Ha wu3genusrta. [IpumobuBar ce HaBuLIM 3a
HaMaJsiBaHe BIUSHHETO Ha CyOCKTHBHHUSA (DAKTOp MPH OIICHKA Ha pe3yJTaTHTe.
OIIMCAHUE HA JUCHUIIJIMHATA: Temartukara Ha JICKIMOHHUS MaTephan JaBa
BB3MOXKHOCT CTYACHTHTC B HO0CTaTb4HA CTCIICH nOa MOJy4YaT 3HaHHUd W YMCHHUA 3a
BB3MOXHOCTUTE Ha OCHOBHUTE METOAM 3a HepaspyllaBalll M pa3pyliaBall KOHTPOJ 3a
OCBIICCTBABAHC Ha BXOIAIL, MCKAYOIICPALIUOHCH, U3XOAANI] U CKCINIOATAIMOHCH KOHTPOJI HA
MOJIMMEPHU MaTepuald U u3aenus. Pasriexnar ce MeToauTe 3a ONpeleNsHe Ha
(bu3MKOMEXaHUYHH, TOIUIMHHH, TPUOOJIOTMYHU U ENeKTPOPHU3UYHU cBoiicTBa. CTyneHTHTE
MOJIy4aBatT JOCTaThbUHO KOHKPETHU YMEHHMs 3a IOJ00p Ha HAW-TIOX OIS METO/1 UITH TpyIia
METO/IM 32 KOHKPETHA MMPaKTUIeCcKa 3a/1a4a.
HPEAINIOCTABKH: ®usuka, Xumus, Matepruano3HaHHe U TEXHOJIOTUS HA MaTEpUATUTE.
METO/ 3A ITPEINOJTABAHE:
Jlexuun — ¢ NOMBIHUTENHU OHATJEeAsBallld MEeYaTHU MaTepuai, TaOauIM, AUarpaMd H
CbBPEMEHHHU EJIEKTPOHHU NpOAYKTH. JlabopaTopHM ympakHeHHs — T[OJlyyaBaHe Ha
MPAKTUYECKH YMEHUS 3a IPUIIOKEHUETO Ha PAa3IMYHU MAIllMHU 32 U3MMTBAaHE HA MaTepUald U
U3JeNusl, KaKTO ¥ METOIU 32 00paboTKa Ha MHPOpMAIUATA TOTyYeHa OT U3IMUTBAHETO.
METOJAU HA U3IIUTBAHE U OLIEHSIBAHE:
Tekymia olleHKa Mpe3 ceMecTbpa Ype3 IMUCMEHH TECTOBE M OLICHKAa Ha MPOTOKOJIU OT
abopaTOPHH YIPAXKHEHUS U KypcoBa padora.
E3UK HA ITPENIOJABAHE: brarapcku.
HPENNOPBYUTEJIHA JIUTEPATYPA:
1. K. HaBunos, I1. [Isak0B, Memoou 3a 6e3paspywiumenern KOHmMpos, Y HOBEPCUTETCKO
m3narenctBo "En. Koncrantun [Ipecnascku", lllymen (2019).
2. Chuck Hellier, Handbook of Nondestructive Evaluation, McGraw-Hill Professional,
1st edition (2001).
3. Paul E. Mix, Introduction to Nondestructive Testing: A Training Guide, Wiley-
Interscience; 2nd edition (2005).
4. Peter J. Shull, Nondestructive Evaluation: Theory, Techniques, and Applications, CRC
Press; 1st edition (2002).
Ravi Prakash, Nondestructive Testing Techniques, New Age Science (2009).
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XAPAKTEPUCTUKA HA YYEBHATA JUCHUIIJIMHA

HaumeHnoBanue Ha qucuuniauHara: Kon: MMTPI 11.1 CemecTnp: 2
MamuHH ¥ TeXHOJIO0THH 32 IPOU3BOACTBO
HA TYMM U TYMEHH U3/1eJIusl

Bunx Ha 06yuenuero: Cemectpuanen xopapuym: | bpoit kpequtu: 3
Jexruu (JI) JI - 30 gaca

Jlabopatopuu ymnpaxkuenus (JIY) JIY — 15 vaca

Kypcosa pabora (KP)

JIEKTOPH:

ot a-p umk. Jamsta [Nanues (M®D), Tem. 965 2410 e-mail: ganchev_d@tu-sofia.bg
I'n .ac. n-p urk. EBennaa Xpucroa (M®), Ten. 965 2480, e-mail: evahri@abv.bg
Texanuecku yauBepcurer - Codus

CTATYT HA JUCIIMIIVIMHATA B YYEGHUSI TIJIAH:
N36upaema yueOHa AUCIUIUIMHA OT YUe€OHUSA TUIaH 32 00y4YeHUE Ha CTYACHTH 32
OKC ,Maructbp®, CHEUUATHOCT,,MalllMHA W TEXHOJOTMH B MOJUMEpHATa HUHAYCTPUS ,
npodecronanHno Hanpasienue 5.1 MammHHO HHXKEHEPCTBO, 001acT 5. TeXHUYeCKU HAYKH.
HEJU HA YYEBHATA IUCHHUIIVIMHA:
Menra Ha pgucuUIIMHATA € CTYJEHTHUTE Ja IIOIy4yaT IIO3HAaHUSA BBPXY CTPYKTypara M
CBOMCTBaTa Ha CJIaCTOMEPUTEC, CbOPBIKCHUATA U TCXHOJIOTMYHHUTE IMMPOLECHU 3a IPOU3BOACTBO
Ha U3ACIIHUA U Ja MOraT KOMIICTCHTHO [a HNpujiaraT Kay4yKOBUTC MaTCpualii, KaKTO U Ja
IMPOCKTUPAT TEXHOJOTUYHU JIMHUHN U U3TOTBAT TCXHOJIOT'MYHHA PETIIAaMCHTH.
OIINCAHUE HA JIUCIIUIIJIMHATA:
B AUCHMIINIMHATa C€ pasrjicxkiaar TEMHU, CBBpP3aHHU C 0CO0EHOCTUTE Ha CJIaCTOMEPUTE;
CTPYKTYpa, CBOMCTBA U INPUJIOKECHUE HA PA3JIUYHUTE BUJOBE €IACTOMEPHU C YHUBEPCAIHO U
cnenuuYHO TpeaHa3HAYeHWe;, W3rPakKIaHe Ha KaydyKOBH KOMIIO3MIIMH, METOAM Ha
(bOpMOBaHe. TeOpeTI/I‘-IHI/I OCHOBM Ha BYJIKaHU3alusd W HOPOMUIUICHH MCTOAU 3a
BYJIKAHU3AIMS, TEXHUYECKH TYMEHHU U3JeNus (TPaHCIOPTHU JICHTH, PEMBIH, MapKy4H);
ITHEBMAaTHUYHU T'YMU, Opa3MepsiBaHe; TyMHpPaHe Ha METaJIHU U3JIE€IHs.
MNPEAIIOCTABKMN:
HeoOxomuMu ca ocHOBHM To3HaHWS mo Xwumus, Marepuanosnanue, [lonuMeposHanwue,
TexHonmorus Ha npepaboTKa HA HEMETATHA MaTepUaIH.
METO/I 3A ITIPEITIOJJABAHE:
.HCKHI/II/I — H3HACAT C€ KaTo MHIpE3CHTAllMKh C IIOMOIITa Ha CBbBPEMCHHU MYHTHMGHHﬁHH
cpenctra. JlabopaTopHU YIpakHEHUS - MIPOBEKIAHE MO Pa3pabOTeHH METOIUKH; TPOTOKOIU
— U3pabOTBaHU OT CTYICHTA U MPOBEPSBAHU OT MPETIOaBaTEsl.
METO/IU HA U3IIMTBAHE U OLIEHSABAHE:
Tekyilla olleHKa Tpe3 CeMEecTbpa 4Ype3 MHUCMEHU TECTOBE M OIIEHKAa Ha MPOTOKOJIU OT
na0opaTOpHU YIPaKHEHHS U KypcoBa padoTa.
E3UK HA TIPENNIOJABAHE: Bearapcku.
HNPEINNOPBYNTEJHA JINTEPATYPA:
1. The Complete Book on Rubber Processing and Compounding Technology, ASIA
PACIFIC BUSINESS PRESS Inc., 2010, ISBN 8178331624.
2. R. B. Simpson, Rubber Basics, iSmithers Rapra Publishing, 2002, ISBN185957307X.
3. James E. Mark, Burak Erman and C. Michael Roland, The Science and Technology of
Rubber, Elsevier 2013, ISBN 978-0-12-394584-6.
4. Jiri George Drobny, Handbook of Thermoplastic Elastomers, A volume in Plastics
Design Library, Elsevier 2014, ISBN 978-0-323-22136-8.
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XAPAKTEPUCTUKA HA YYEBHATA JUCHUIIJIMHA

HaumenoBanue Ha 1uCUUIUIMHATA: Kox: MMTPI 11.2 CemecTnp: 2
TexHHKA ¥ TEXHOJIOTHH 32 JieTleHe
OTJIaraHe HA THHKU QWIMHU U NOKPUTHS

Bunx Ha 06yuenuero: Cemectpuanen xopapuym: | bpoit kpequtu: 3
Jexruu (JI) JI - 30 gaca

Jlabopatopuu ymnpaxkuenus (JIY) JIY — 15 vaca

Kypcosa pabora (KP)

JIEKTOPH:

ot a-p umk. Jamsta [Nanues (M®D), Tem. 965 2410 e-mail: ganchev_d@tu-sofia.bg
I'n .ac. n-p urk. EBennaa Xpucroa (M®), Ten. 965 2480, e-mail: evahri@abv.bg
Texanuecku yauBepcurer - Codus

CTATYT HA JTUCHUIIJINHATA B YYEGHUA TIJIAH:

N36upaema yueOHa AUCIUIUIMHA OT YUe€OHUSA TUIaH 32 00y4YeHUE Ha CTYACHTH 32

OKC ,Maructpp®, CHEUHATHOCT,,MallMHX W TEXHOJOTUH B MOJUMEPHATA HUHAYCTPHUS
npodecronanHno Hanpasienue 5.1 MammHHO HHXKEHEPCTBO, 001acT 5. TeXHUYeCKU HAYKH.
HEJNU HA YYEBHATA JIUCHMIIJIMHA: Ilenta Ha yuyeOHaTa IUCHMIUIMHA € J1a
3aro3Hae CTYACHTUTE C WHKEHEPCTBOTO HA TIOBBPXHOCTTA, ChC CHEIM(PUKATA U BH3MOKHHUTE
MPUJIOKEHUS Ha MaTepUaIUTe, U3MOA3BAHU KaTO aXe3UBH, ThHKU (PUIMU U IOKPUTHUS, KAKTO
Y C TEXHUKATa ¥ TEXHOJOTUUTE 3a JICTICHE U OTJIATaHe Ha THhHKU (DMUIMH U TIOKPUTHSL.
OIIMCAHUE HA JJUCHUMIIVIMHATA: JluciumiavHa u3y4aBa BHUJOBETE aJXE3WBU U
TEXHUTE CBONCTBA, MPOCKTHPAHETO HA aJXE3MOHHU BPB3KH, BHJIOBETE OOpaOOTKH W
TEXHOJIOTUU 3a MoAMU(]UKAIMS Ha MOBBPXHOCTTa HAa WHXEHEPHUTE HU3JENus, CBOICTBaTa U
METOAUTE 3a TMOJIydaBaHE Ha METajlHU, MOJUMEpPHHU, EMANJIOBH, CTHKIOKPUCTAIIHU U
KepaMUYHU MOKPUTHUS U ThHKH (GUIMH. 3HAHUATA U YMEHUSATA, IPUJOOUTH MPU U3YUaBAHETO
HAa TasW JUCIUIUIMHA, Ca MPAKTUYECKH HEOOXOMUMHU 3a IBUIOCTHOTO MPOGECHOHATHO
M3rpaXKJaHe HAa MAIIWHHHS HWHXKEHEpP, KOWTO KOMIIETEHTHO Ja IMpuiara Jenwiara u
ChOTBETHUTE MM TEXHUKM Ha CBBP3BaHE, THHKM (GUIMH ¥ TOKPUTUS. MOTUBHUTE ca
mo100psiBaHe Ha TEXHUYECKUTE U €CTETUYHH XapaKTEPUCTHKU Ha MPOMUIIJICHUTE TPOAYKTH,
MPABEHKHU T MO-KOHKYPEHTOCIIOCOOHH.

HNPEAINIOCTABKMW:Heobxoaumu ca mo3Hanus mo Xumus, Ousnka, MaTepuanio3HaHue.
METOJ 3A INPEINMOJABAHE: Jlekuuu — U3HacAT C€ KaTo MPE3EHTAlUMU C IMOMOIITa Ha
ChbBpPEMEHHU MYITUMEIUNHU cpencTBa. JlabopaTopHU yHpaKHEHUS — H3MOJI3BAaT MOJAECPHU
METOJIM 32 U3MUTBAaHE HA MaTePHAIIU, AIXE3UOHHH BPB3KH, ThHKU (DUIMH U TIOKPUTHS.
METO/IU HA M3IIUTBAHE U OLLEHABAHE: Tekyma oneHka mpe3 ceMecTbpa upes
MMMCMEHU TECTOBE ¥ OIEHKA Ha MPOTOKOJIH OT JJA0OPATOPHH YIPaXHEHHS B KypcoBa paboTa.
E3UK HA IIPEINIOJABAHE: bearapcku.

HPENOPBYUTEJIHA JIUTEPATYPA:

1. TuxoB B. K. Unowcenepru aoxezusu u mexnuxu na npunoxcerue, Aptrpad, Codus, 2005.

2. Xpucrosa E. JI. Kypc aexyuu no “Hnocenepcmeo na nogvpxnocmma’.

3. xambazos C., A. Monesa, Cneyuannu kepamuynu mamepuanu, XTMY — Codus, 2011.
4.Ebnesajjad S, Adhesives Technology Handbook, Norwich, NY: William Andrew Pub., 2008.
5.Wachtman J. B., R. A. Haber, Ceramic Films and Coatings, Park Ridge, N.J., USA: Noyes
Publications, 1993.

6.Martin P. M., Handbook of Deposition Technologies for Films and Coatings: Science,
Applications and Technology, Amsterdam; Boston: Elsevier, 2010.
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XAPAKTEPUCTUKA HA YYEBHATA JUCHUIIJIMHA

HaumenoBanue Ha 1uCUUIUIMHATA: Kox: MMTPI 12.1 CemecTnp: 2
I'paduyen qu3aiiH ¥ TEXHOJIOTHH 32
neyaT BbPXy NOJHMEPHH MPOAYKTH

Bunx Ha 06yuenuero: Cemectpuanen xopapuym: | bpoit kpequtu: 3
Jexruu (JI) JI - 30 gaca

Jlabopatopuu ymnpaxkuenus (JIY) JIY — 15 vaca

JIEKTOP:

Hou. n-p umxk. ['enoBeBa Bnagumuposa (M®), ten. 965 3889
e-mail: gvladimirova@tu-sofia.bg
Texanveckn yauBepcuteT - Codust

CTATYT HA JTUCHUIIJINHATA B YYEGHUA TIJIAH:

N36upaema yueOHa AUCIUIUIMHA OT YUe€OHUS TUIaH 32 00y4YEeHUE Ha CTYACHTH 32

OKC ,Maructbp®, CHEUUATHOCT,,MallMHA W TEXHOJOTMH B MOJUMEpHATa HUHAYCTPUS ,

npodecronanHo Hanpasienue 5.1 MamMHHO HHXKEHEPCTBO, 001acT 5. TeXHUYeCKu HaYKH.

HEJNU HA YYEBHATA JUCHUIIJIMHA: Ilocturanero Ha e(ekTHBHa BH3yaliHa

KOMYHHUKAIMsl ¥ TpeJaBaHETO Ha JOCTBIIHO 3a MOTpeOuTens IMociaHue. 3a Ja H3MUTBa

MOTpeOUTENsT EMOLMOHAIIHO YAOBIETBOPEHUE, € HEOOXOAMMO Ja ce Cra3BaT OCHOBHU

M3UCKBAHUS KaTO YETUMOCT U pa3OMpaeMOCT Ha TEKCTa, KAKTO U €CTETHYECKH H3AbpKaHa

[SAJI0CTHA KOMIMO3UIMS. B TO3M Kypc cTyaeHTHUTE Iie NMpuIoOUsT Mmo3HaHUS 3a 0a3oBUTE

KOMITO3ULIMOHHU TPUHIUIH, ONTHUYECKOTO paBHOBecHE, (POPMEHUTE KATETOPUU U TEXHUTE

koMOuHarmu. Ille pa3BUAT NpakTHUYECKW YMEHHUS MO KOJIOPUCTUKAa M Bb3JIEHCTBUE Ha

[[BETOBETE BBPXY MOTPEOHUTENsI, LIBETOOBM XapMOHMHM M KOHTpacTu. llle ce 3amo3HasT c

TEXHHUKUTE 32 MeYaT BbPXY NOJUMEPHU MTPOTYKTH.

OINMCAHUE HA JIUCIIUIIVIMHATA: B 5eKIIMOHHUS KypC CTYACHTHUTE IL€ MOJIy4yaT

3HAHUA 32 Pa3IMYHUTE BUOBE MPOMOPIUHU U U3MOI3BAHETO UM B KOMITO3ULIMH, 32 TIOCTUTaHE

Ha (QYHKIIMOHAJIEH U €CTETHUYECKH M3IbpkKaH rpaduuen auzaiin. llle npunoOusT u mo3HaHUs

3a KaueCcTBO Ha TEKCTOIIpe/laBaHe BbB BH3yajHaTa KOMYHUKAIMs, CBbP3aHU C €prOHOMUYHU

HOPMH M CTaHJAPTH, METOIU 32 Ch3JaBaHe Ha IO-700pa YETHMOCT W pa3OupaeMocT Ha

nocinaHueTo. B kpasg Ha Kypca, CTyOeHTHTE IIe ObJaT 3alo3HaTH M C MAIIUHUTE U

TEXHOJIOTHUTE 3a U3BBPIIBAHE HA MPEANeyYar, KakTo U C pa3nYHUTE TEXHUKU 3a Ha/leyaTHa

o0paboTka (KaTo mpere, TOIMBI U CTYJEH mevaT u Jap.). Pasriexxnar ce TEXHUKUTE 32 BUCOK,

IbI00K, OCETOB, CUTOB IEYaT KaKTO W HEMPEKUTE METOIU 3a MpEHACSHE Ha Ie4aT BbPXY

MOJINMEPHHU MPOTYKTH.

HPEJAITOCTABKMW: Unnycrpuanen nusaiid, Epronomus, [lonumeposnanue.

METO/ 3A TIPEITIOJABAHE:J/lekiiuy — WM3HACAT C€ KaTO MPE3EHTAlMM C MOMOIITa Ha

CbBPEMEHHU MYJITUMEAUNHHU cpescTBa. JlabopaTopHU yrpaKHEHHUS.

METOJIU HA U3IIUTBAHE U OLIEHABAHE: [Tucmen u3nut Ha kpast Ha Kypca — 70%;

nyOyin4Ha 3ammTa Ha pedepar Bppxy padoraTta oT mabopatopaute ynpaxHenus — 30%.

E3UK HA ITPEINIOJABAHE: bwarapcku.

HPENNOPBYUTEJIHA JINTEPATYPA:

1. PapoeBa, AHtoaneta. I paguuen ouzatin: OCHOBHU NOHAMUSA HA BU3VATHUSA €3UK, W3]
CnaBena, Codust, 2012.

2. Bringhurst, Robert. The Elements of Typographic Style, Hartley & Marks, Vancouver,
2013.

3. Wheeler, Alina. Designing Brand Identity, Wiley, New Jersey, 2017.
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XAPAKTEPUCTUKA HA YYEBHATA JUCHUIIJIMHA

HaumenoBanue Ha 1uCUUIUIMHATA: Kox: MMTPI 12.2 CemecTnp: 2
Epronomusi 1 npoMunuieH 1u3aiH

Bun Ha 00y4yeHuero: Cemectpuanen xopapuym: | bpoit kpeaurtu: 3
Jexrum (JI) JI - 30 gaca

Jlaboparopuu ynpaxuenus (JIY) JIY — 15 gaca

JIEKTOP:

Jon. a-p umk. Tpasa CtamoB (M®), ten. 965 3889 e-mail: tstamov@tu-sofia.bg
Texuuuecku ynusepcutet - Codus

CTATYT HA JTUCHUIIJINHATA B YYEGHUA TIJIAH:

N36upaema yueOHa qUCIUILIMHA OT YYCOHHMS TUTaH 3a OOYYECHHE Ha CTYACHTH 3a

OKC ,maructpp®, cnenuagHocT,MallMHM M TEXHOJOTMU B IOJUMMEPHATAa HHIYCTpUS

npodecuoHaHO HampasieHue 5.1 MammHHO HHXKEHEPCTBO, 00acT 5. TeXHruUecKn HayKH.

HEJIU HA YYEBHATA JUCIIAIIJINHA:

CryneHTuTe 1a mojydyaT MO3HAHUS WM YMEHHs Ja NpPOYy4YBaT U IMPOBEXKIAT CPABHUTEITHU

aHAIM3W Ha JIW3aMHEPCKH MpOoOJIeMH W 3a7aud, Ja ChCTaBAT 3a/laHus, JOKYMEHTAIluu U

OLICHKM Ha EpProHOMHUYHHM M JAM3ailHEpCKM MPOEKTH Ha UHAYCTPUATHU NPOAYKTH, 1a

npenjarat rpa@UYHU U [[BETOBU PELICHUS, MOJIEIH ChC CBOM COOCTBEH TBOPUYECKU MPHUHOC.

Jla mo3HaBat ecTeTUKaTa U KOMIIO3UIIMOHHATA ISUIOCT B IM3aiiHa Ha MOJIEPHUTE MPOMMUIILICHU

MPOIYKTH U cucTeMu. J[a O0paBu ¢ OCHOBHUTE MOHATHS, IPUHIIMITA U METOIU OT MpoIieca Ha

JM3alHEPCKO MPOECKTHUPAHE.

OIMMCAHUE HA JUCHUIIJIMHATA:

OOydeHneTro pasriexia CcolMaliHaTa TMOTPeOHOCT Ha CHBPEMEHHOTO HHAYCTPHUAIHO

o0IIecTBO 3a YTBBpKIAaBaHE Ha MPOMUIUICHHS AW3aifHEp KaTO HHTEPAUCUUTUTHHAPEH

CHEIHaUCT, O0eANHSBAILl 3HAHUSI, METO/IM, CPE/ICTBA U B3AUMHOIPOHUKBAIIIH CE TEXHOJIOTUU

MEXIy HayKaTa, U3KYCTBOTO, TEXHHKATa U MMPOMHUIIIEHOTO MPOU3BOACTBO. OCHOBHHUTE TEMH,

BKJIIOUEHHW B Kypca 3acaraT: KOHCTPYKTHUBHH, €PrOHOMUYHH, XYyI0’KECTBEHO-TUIACTUYHU,

IU3allHEPCKU TIOXBAaTH CBBP3aHHM C Mpolleca Ha Ch3JaBaHE M HallaraHe Ha MPOMUILICHU

m3nenus. IllupokosacThieHM ca M E€PrOHOMUYHHMTE AacleKTH B Ju3aiiHa CBBP3aHU C:

AnTporniometpus; Pasmepun Ha 4OBEMIKOTO TS0 — rabapuTHH, TUHAMHYHU. J(Mama3oH Ha

JIBUKEHUSITA B CTABUTE HA YOBELIKOTO TsU10; XUpOTeXHUKa; Pbunu uncTpymentu; Opranu 3a

yIpaBiIeHUE - PbYHHU U KpauHu, [lynroBe/manenu 3a ympasnenue; PabotHo mscro. PaborHu

103U, 30HU, JBUKECHHUS.

HPEJANOCTABKHW: Wunyctpuanen nu3aitH, KoMmoTbpHO MojenupaHe B JAu3aiiHa,

Epronomus u epronomuvHo npoektupane, CopryepHa eproHoOMus.

METO/ 3A ITPEINOJTABAHE:

Jlexunn — W3HACAT ce KaTo MPE3EeHTAlMH C IOMOINTa HAa ChBPEMEHHHM MYJITUMEIAUIHU

cpenctra. JlabopatopHu ynpaKHEHUSI.

METOJAUN HA U3IIUTBAHE U OLIEHSIBAHE:

[Tucmen m3nuT Ha Kpas Ha Kypca — 70%; mybnuyna 3amuTa Ha pedepaTt BbpXy paborara ot

naboparopuute ynpaxkuerus — 30%.

E3UK HA ITPEINIOJABAHE: bwarapcku.

HPENNOPBYUTEJIHA JINTEPATYPA:

1. Paitues, P., Cmpykmypna kombunamopuxa, 3narencka kpma “Anndyc”, Codwus, 2002.

2. Heller, Eva. Wie Farben wirken : Farbpsychologie, Farbsymbolik, creative
Farbgestaltung, Hamburg, Rowohlt Taschenbuch, 1999.

3. Parsons, T. Thinking: Objects — Contemporary Approaches to Product Design, AVA
Publishing, Laussane, 2009.
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XAPAKTEPUCTUKA HA YYEBHATA JUCHUIIJIMHA

HaumenoBanue Ha 1uCUUIUIMHATA: Kon: FAMMTPI02 CemecTnp: 2
Moaudukanus Ha NoJIUMepUTe

Bun Ha 00y4yeHuero: Cemectpuanen xopapuym: | bpoit kpeautu: 4
Jexrum (JI) JI - 30 gaca

Jlaboparopuu ynpaxuenus (JIY) JIY — 30 gaca

JIEKTOPU:

ot a-p umk. Jamsa [Nanues (M®), Tem. 965 2410 e-mail: ganchev_d@tu-sofia.bg
ot n-p urk. Kpacumup CraiikoB (M®), ten. 965 2410, e-mail: staikov@tu-sofia.bg
Texanuecku yauBepcurer - Codus

CTATYT HA JTUCHUIIJINHATA B YYEGHUA TIJIAH:

@akynraTuBHA yueOHA AUCHUIUIMHA OT Y4eOHHSI IJIaH 32 00y4eHHEe Ha CTYJCHTH 32

OKC ,Maructbp®, CHEUUATHOCT,,MallMHi W TEXHOJOTMH B MOJUMEpHATa HUHAYCTPUS ,

npodecronanHo Hanpasienue 5.1 MamMHHO HHXKEHEPCTBO, 001acT 5. TeXHUYeCKu HaYKH.

HEJIN HA YYEBHATA JUCIIUITVINHA:

OOekT Ha Kypca € Ja ce 3alo3HasT CTYAEHTHTE C BB3MOKHOCTUTE 3a MoAupHKanus Ha

CBOMCTBaTa Ha MOJIMMEPHUTE MaTepuail U HM3IeNusATa Mpou3BeleHH oT TAX. OOpbiia ce

BHHUMaHHE, KaKTO Ha XMMHYECKUTE MOIU(DUKATOPH, Taka M HA MPUIATAHETO HA Pa3INdHU

(¢bu3MYHY MOJIeTa U TAXHOTO B3aUMOJICICTBHIE ¢ MaTepuraa.

OIIMCAHMUE HA TUCHUTLINHATA:

JlucuuniuHaTa BKIJIIOYBA TEMM, KOMTO OOXBallaT OCHOBHUTE METOAU, TEXHOJOTUU U

TEXHOJIOTUYHO 000pyABaHE 32 MOAM(UKAIMS HA MOTMMEPHU MaTEPHUATU U U3MIEIHS Ha TAXHA

OCHOBa. Pasrnmexmar ce OCHOBHUTE BHIOBE J00aBKM B TMOJUMEPHHUTE MaTepuaiu —

CTa0MIIN3aTOpH, IUIACTHU(UKATOpH, OTHE3AIIUTHH JO00AaBKH, CMa30YHM MaTepHaH,

AQHTUCTATUYHU J00aBKH, W3OHUCTpsAMM W (QyHKIMoHanmm3upamm areHtn. OOpbina ce

CHEIMaHO BHUMAHHUE HA TEXHOJIOTUUTE 3a paauallioOHHA U TepMOOOpaboTKa.

HPEAINOCTABKM: Xumus, @usuka, [lonumeposnanue.

METO/ 3A ITPEINOJTABAHE:

JlexuuuTe ce mpoBeXAAT C IMOMOINTAa Ha CHBPEMEHHA ayIuO-BH3yallHA TEXHUKa KaTo

Mpe3eHTAlMA C BKIIOYCHH aHUMAIMU W CIeNHaTu3upaHu BuIeokiunoBe. JlaboparopHure

YIpaXHEHUS! c€ MPOBEXKIAT B CHELUAIN3UPAHU JTaOOPaTOPUH U U3IOJI3BAT MOAECPHU METOAU

Y TEXHUKA 3a MPAKTUYECKO YCBOSIBAHE HA JIEKITMOHHUS MaTEpHall.

METOJAUN HA U3IIUTBAHE U OLIEHSIBAHE:

3amuTa HA TPOTOKOJIUTE OT JTAOOPATOPHHUTE YIMPAKHEHUS W JIBE KOHTPOIHH pabOTH Mpe3

ceMecTbpa popMHUpaT TEKyIlla OLIEHKA 10 IUCHUIUIMHATA.

E3UK HA IIPEINOJABAHE: bearapcku.

HPENNOPBYUTEJIHA JIUTEPATYPA:

1. Brinson Hal F., L. Catherine Brinson, Polymer Engineering Science and Viscoelasticity.
An Introduction,Springer Science+Business Media, New York, 2015,

2. Benes, [LH., Ilpepabomesane na nnacmmacu, “Ec npuat” OO/, 2005.

3. Jlamb6oB C., Mamepuanosnanue, wacm Hememanrnu mamepuaru, Cnusen: TY-CiueH
(2005).
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	ПРЕДПОСТАВКИ: Полимерознание, Машини и технологии за производство на полимерни продукти, Компютърно проектиране на машини, процеси и полимерни продукти
	МЕТОД ЗА ПРЕПОДАВАНЕ: Лекции – презентации с анимации и специализирани видеоклипове.Лабораторни упражнения – с висок клас CAD/CAM/CAE софтуерни продукти за проектиране, тестване и анализ на конструкцията на пластмасови изделия и инструменталната екипи...
	МЕТОДИ НА ИЗПИТВАНЕ И ОЦЕНЯВАНЕ: Писмен изпит.
	ЕЗИК НА ПРЕПОДАВАНЕ: Български.
	ПРЕПОРЪЧИТЕЛНА ЛИТЕРАТУРА:

	ХАРАКТЕРИСТИКА НА УЧЕБНАТА ДИСЦИПЛИНА
	ЛЕКТОРИ:
	СТАТУТ НА ДИСЦИПЛИНАТА В УЧЕБНИЯ ПЛАН:
	ОПИСАНИЕ НА ДИСЦИПЛИНАТА:
	ПРЕДПОСТАВКИ: Полимерознание, Техническа механика на полимерни материали.
	МЕТОД ЗА ПРЕПОДАВАНЕ:
	МЕТОДИ НА ИЗПИТВАНЕ И ОЦЕНЯВАНЕ:
	Писмен изпит (80%), лабораторни упражнения (20%).
	ЕЗИК НА ПРЕПОДАВАНЕ: Български.
	ПРЕПОРЪЧИТЕЛНА ЛИТЕРАТУРА:

	ХАРАКТЕРИСТИКА НА УЧЕБНАТА ДИСЦИПЛИНА
	ЛЕКТОР:
	СТАТУТ НА ДИСЦИПЛИНАТА В УЧЕБНИЯ ПЛАН:
	ОПИСАНИЕ НА ДИСЦИПЛИНАТА: В учебния материал е обърнато специално внимание на природата на композитните материали. Изтъкнато е значението на физикохимичната същност на тяхната висока якост и другите им ценни свойства. Разглеждат се основните фактори, ...
	ПРЕДПОСТАВКИ: Химия, Физика, Материалознание
	МЕТОД ЗА ПРЕПОДАВАНЕ: Лекции – изнасят се предимно като презентации с помощта на съвременни мултимедийни средства. Лабораторни упражнения – използват модерни методи и подходяща апаратура за преработка и изпитване на материали.
	МЕТОДИ НА ИЗПИТВАНЕ И ОЦЕНЯВАНЕ:
	Защита на протоколи от лабораторни упражнения, текущо оценяване на усвояването на учебната програма
	ЕЗИК НА ПРЕПОДАВАНЕ: Български.
	ПРЕПОРЪЧИТЕЛНА ЛИТЕРАТУРА:

	ХАРАКТЕРИСТИКА НА УЧЕБНАТА ДИСЦИПЛИНА
	ЛЕКТОР:
	СТАТУТ НА ДИСЦИПЛИНАТА В УЧЕБНИЯ ПЛАН:
	ОПИСАНИЕ НА ДИСЦИПЛИНАТА: Дисциплината разглежда най-утвърдените подходи за рециклиране на значима част от огромната по обем пластмасова продукция в цялото ù многообразие. Отчитат се модерните екологични тенденции и нормативни изисквания, ориентирани ...
	ПРЕДПОСТАВКИ: Химия, Физика, Материалознание
	МЕТОД ЗА ПРЕПОДАВАНЕ:
	МЕТОДИ НА ИЗПИТВАНЕ И ОЦЕНЯВАНЕ:
	Защита на протоколи от лабораторни упражнения, текущо оценяване на усвояването на учебната програма.
	ЕЗИК НА ПРЕПОДАВАНЕ: Български.
	ПРЕПОРЪЧИТЕЛНА ЛИТЕРАТУРА:

	ХАРАКТЕРИСТИКА НА УЧЕБНАТА ДИСЦИПЛИНА
	ЛЕКТОРИ:
	СТАТУТ НА ДИСЦИПЛИНАТА В УЧЕБНИЯ ПЛАН:
	Обект на курса е да се придобият теоретични знания и практически умения от студентите в областта на съвременните технологии за производство на полимерни опаковки. Това ще им даде възможност да избират метод за производство, подходящи технологично обор...
	ОПИСАНИЕ НА ДИСЦИПЛИНАТА:
	Дисциплината включва теми, които обхващат основните методи, технологии и технологично оборудване за производство на опаковки от полимерни материали. Разглеждат се основни машини и технологии за производство на опаковки и опаковане на продукти. Обръща ...
	ПРЕДПОСТАВКИ:
	Материали за опаковки, CAD системи за дизайн на опаковки.
	МЕТОД ЗА ПРЕПОДАВАНЕ:
	МЕТОДИ НА ИЗПИТВАНЕ И ОЦЕНЯВАНЕ: Текуща оценка.
	ЕЗИК НА ПРЕПОДАВАНЕ: Български.
	ПРЕПОРЪЧИТЕЛНА ЛИТЕРАТУРА:

	ХАРАКТЕРИСТИКА НА УЧЕБНАТА ДИСЦИПЛИНА
	ЛЕКТОР:
	СТАТУТ НА ДИСЦИПЛИНАТА В УЧЕБНИЯ ПЛАН:
	ОПИСАНИЕ НА ДИСЦИПЛИНАТА:
	ПРЕДПОСТАВКИ:
	МЕТОД ЗА ПРЕПОДАВАНЕ:
	МЕТОДИ НА ИЗПИТВАНЕ И ОЦЕНЯВАНЕ:
	ЕЗИК НА ПРЕПОДАВАНЕ: Български.
	ПРЕПОРЪЧИТЕЛНА ЛИТЕРАТУРА:

	ХАРАКТЕРИСТИКА НА УЧЕБНАТА ДИСЦИПЛИНА
	ЛЕКТОРИ:
	СТАТУТ НА ДИСЦИПЛИНАТА В УЧЕБНИЯ ПЛАН:
	ОПИСАНИЕ НА ДИСЦИПЛИНАТА:
	ПРЕДПОСТАВКИ:
	МЕТОД ЗА ПРЕПОДАВАНЕ:
	МЕТОДИ НА ИЗПИТВАНЕ И ОЦЕНЯВАНЕ:
	ЕЗИК НА ПРЕПОДАВАНЕ: Български.
	ПРЕПОРЪЧИТЕЛНА ЛИТЕРАТУРА:

	ХАРАКТЕРИСТИКА НА УЧЕБНАТА ДИСЦИПЛИНА
	ЛЕКТОР:
	СТАТУТ НА ДИСЦИПЛИНАТА В УЧЕБНИЯ ПЛАН:
	ОПИСАНИЕ НА ДИСЦИПЛИНАТА: Тематиката на лекционния материал дава възможност студентите в достатъчна степен да получат знания и умения за възможностите на основните методи за неразрушаващ и разрушаващ контрол за осъществяване на входящ, междуоперационе...
	ПРЕДПОСТАВКИ:  Физика, Химия, Материалознание и технология на материалите.
	МЕТОД ЗА ПРЕПОДАВАНЕ:
	МЕТОДИ НА ИЗПИТВАНЕ И ОЦЕНЯВАНЕ:
	ЕЗИК НА ПРЕПОДАВАНЕ: Български.
	ПРЕПОРЪЧИТЕЛНА ЛИТЕРАТУРА:

	ХАРАКТЕРИСТИКА НА УЧЕБНАТА ДИСЦИПЛИНА
	ЛЕКТОРИ:
	СТАТУТ НА ДИСЦИПЛИНАТА В УЧЕБНИЯ ПЛАН:
	ОПИСАНИЕ НА ДИСЦИПЛИНАТА:
	ПРЕДПОСТАВКИ:
	МЕТОД ЗА ПРЕПОДАВАНЕ:
	МЕТОДИ НА ИЗПИТВАНЕ И ОЦЕНЯВАНЕ:
	ЕЗИК НА ПРЕПОДАВАНЕ: Български.
	ПРЕПОРЪЧИТЕЛНА ЛИТЕРАТУРА:

	ХАРАКТЕРИСТИКА НА УЧЕБНАТА ДИСЦИПЛИНА
	ЛЕКТОРИ:
	СТАТУТ НА ДИСЦИПЛИНАТА В УЧЕБНИЯ ПЛАН:
	ОПИСАНИЕ НА ДИСЦИПЛИНАТА: Дисциплина изучава видовете адхезиви и техните свойства, проектирането на адхезионни връзки, видовете обработки и технологии за модификация на повърхността на инженерните изделия, свойствата и методите за получаване на металн...
	ПРЕДПОСТАВКИ:Необходими са познания по Химия, Физика, Материалознание.
	МЕТОД ЗА ПРЕПОДАВАНЕ: Лекции – изнасят се като презентации с помощта на съвременни мултимедийни средства. Лабораторни упражнения – използват модерни методи за изпитване на материали, адхезионни връзки, тънки филми и покрития.
	МЕТОДИ НА ИЗПИТВАНЕ И ОЦЕНЯВАНЕ: Текуща оценка през семестъра чрез писмени тестове и оценка на протоколи от лабораторни упражнения и курсова работа.
	ЕЗИК НА ПРЕПОДАВАНЕ: Български.
	ПРЕПОРЪЧИТЕЛНА ЛИТЕРАТУРА:

	ХАРАКТЕРИСТИКА НА УЧЕБНАТА ДИСЦИПЛИНА
	ЛЕКТОР:
	СТАТУТ НА ДИСЦИПЛИНАТА В УЧЕБНИЯ ПЛАН:
	ОПИСАНИЕ НА ДИСЦИПЛИНАТА: В лекционния курс студентите ще получат знания за различните видове пропорции и използването им в композиции, за постигане на функционален и естетически издържан графичен дизайн. Ще придобият и познания за качество на текстоп...
	ПРЕДПОСТАВКИ: Индустриален дизайн, Ергономия, Полимерознание.
	МЕТОД ЗА ПРЕПОДАВАНЕ:Лекции – изнасят се като презентации с помощта на съвременни мултимедийни средства. Лабораторни упражнения.
	МЕТОДИ НА ИЗПИТВАНЕ И ОЦЕНЯВАНЕ: Писмен изпит на края на курса – 70%; публична защита на реферат върху работата от лабораторните упражнения – 30%.
	ЕЗИК НА ПРЕПОДАВАНЕ: Български.
	ПРЕПОРЪЧИТЕЛНА ЛИТЕРАТУРА:

	ХАРАКТЕРИСТИКА НА УЧЕБНАТА ДИСЦИПЛИНА
	ЛЕКТОР:
	СТАТУТ НА ДИСЦИПЛИНАТА В УЧЕБНИЯ ПЛАН:
	ОПИСАНИЕ НА ДИСЦИПЛИНАТА:
	ПРЕДПОСТАВКИ: Индустриален дизайн, Компютърно моделиране в дизайна, Ергономия и ергономично проектиране, Софтуерна ергономия.
	МЕТОД ЗА ПРЕПОДАВАНЕ:
	МЕТОДИ НА ИЗПИТВАНЕ И ОЦЕНЯВАНЕ:
	ЕЗИК НА ПРЕПОДАВАНЕ: Български.
	ПРЕПОРЪЧИТЕЛНА ЛИТЕРАТУРА:

	ХАРАКТЕРИСТИКА НА УЧЕБНАТА ДИСЦИПЛИНА
	ЛЕКТОРИ:
	СТАТУТ НА ДИСЦИПЛИНАТА В УЧЕБНИЯ ПЛАН:
	Обект на курса е да се запознаят студентите с възможностите за модификация на свойствата на полимерните материали и изделията произведени от тях. Обръща се внимание, както на химическите модификатори, така и на прилагането на различни физични полета и...
	ОПИСАНИЕ НА ДИСЦИПЛИНАТА:
	Дисциплината включва теми, които обхващат основните методи, технологии и технологично оборудване за модификация на полимерни материали и изделия на тяхна основа. Разглеждат се основните видове добавки в полимерните материали – стабилизатори, пластифик...
	ПРЕДПОСТАВКИ: Химия, Физика, Полимерознание.
	МЕТОД ЗА ПРЕПОДАВАНЕ:
	МЕТОДИ НА ИЗПИТВАНЕ И ОЦЕНЯВАНЕ:
	ЕЗИК НА ПРЕПОДАВАНЕ: Български.
	ПРЕПОРЪЧИТЕЛНА ЛИТЕРАТУРА:


